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GENERATORE DI SEGNALI AM

UK 455/C
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Fig. 1 - Schema elettrico.

CARATTERISTICHE

Gamme di frequenza:
da 400 + 950 kHz
¢ da 950 + 1.600 kHz

Tensione d’uscita a RF: 100 mV

Attenuatore a RF:
a variazione continua

Modulazione: interna a 1 kHz
con profondita del 30% -
possibilita di escluderla.

Tensione d’'uscita a BF: 2 Vp.p.

Attenuatore BF:
a variazione continua

Transistori impiegati:
2x AF 114 - AC 128

Alimentazione: pila da 9 V

uesto generatore di segnali,

dalle molteplici applicazioni,

yiene comunemente chiamato
oscillatore modulato e costituisce lo stru-
mento base di ogni tecnico, dilettante,
amatore. Infatti, oltre ad essere impie-
gato per l'allineamento dei radioricevitos s
ri AM, che 2 Toperazioné piti imporian
te poiché da essa dipendono in larga mi-
sura la sensibility, la selettivita e la fe-
delta consente di effettuare una vasta
gamma di misure. Con l'ausilio di un
voltmetro elettronico si pud determinare
il valore dell'induttanza L di una bobi-
na, o l'induttanza pura Lo, la capacita
distribuita in essa Co, il fattore di meri-
to Q, la mutua induzione M di due bo-
bine, il fattore d’accoppiamento K ecc.
L'UK 455/C olire ad essere impiegato
come tale, si presta ancora egregiamente,
grazie ad un'uscita a 1 kHz perfettamen-
te sinusoidale e regolabile in ampiezza
da 0 + 2 Vp.p., nel campo della bassa
frequenza, per la verifica, messa a pun-
to, ¢ riparazione degli amplificatori au-
dio, impianti sonori ecc.

Quanto detto perd non esaurisce il
campo delle possibili applicazioni per-
ché ve ne sono numerosissime altre.

DESCRIZIONE DEL CIRCUITO

11 circuito di questo generatore di se-
gnali, completamente transistorizzato, &
visibile in fig. 1 e come si nota & costi-
tuito da:



1) Oscillatore variabile da
400 + 1,600 kHz

2) Adattatore d'impedenza
3) Oscillatore BF a 1 kHz

Oscillatore variabile
da 400 = 1.600 kHz

L’oscillatore ¢ un Colpitts a transi-
stori nel quale & impiegato I'AF114 -
TR1 -. La frequenza di oscillazione per
la gamma bassa - LOW - da 400 =+
+ 950 kHz & determinata da L1 - C12
4+ C13, quella alta - HIGH - da 950 +
+ 1.600 kHz da L2 - Ci13.

Il cambio della gamma - RANGE -
viene comandato dalla levetta del devia-
tore a cursore SW2. Questo oscillatore
& a risonanza in parallelo per tensione.
La reazione & ottenuta per il tramite del
condensatore C2. La polarizzazione di
TR1 & fornita dal gruppo R1-C1 il qua-
le introduce un certo grado di controllo
di ampiezza.

Adattatore d’impedenza

In questo stadio & stato impiegato lo
AF114, in circuito con colletiore comu-
ne, la cui base ¢ accoppiata per mezzo
del condensatore C3 all'oscillatore. Al-
I'emettitore, per il tramite del condensa-
tore C4, viene prelevata la tensione di
uscita la quale & regolata con continuita
dal potenziometro R17.

Oscillatore BF a 1 kHz

Questo oscillatore RC funziona a spo-
stamento di fase; in esso & stato impie-
gato il transistore AC128 - TR3 - In
questo circuito si hanno tre sezioni RC
ognuna delle quali provvede ad uno spo-
stamento di fase di 60° della tensione.
L'innesco delle oscillazioni in questo cir-
cuito & prodotto da una qualsiasi pertur-
bazione elettrica introdotta nel circuito
stesso, ad esempio !'sumento della cor-
rente di collettore durante V'accensione.
Nella fase di messa a punto I'elemento
da regolare & il potenziometro semifisso

R15, con il quale si regola la condizione
d’innesco e la migliore forma d'onda.

MECCANICA DELLO STRUMENTO

Meccanicamente I'UK 455/C & costi-
tuito da due parti, e precisamente:

1) Pannello frontale sul gquale sono
montate le prese miniatura J1-]2,

2) Circuito stampato sul quale sono
montati tutti i componenti e che vie-
ne fissato direttamente al pannello.

Lo strumento, inoltre, viene disposto
in una apposita custodia, le cui dimen-
sioni permettono una facile applicazio-
ne del pannello recante tutti i compo-
nenti e i comandi,

MONTAGGIO MECCANICO
ED ELETTRICO

Le fasi costruttive elencate qui di se-
guito portano fino alla realizzazione

Fig. 2 - Aspetto del generatore a montaggio ultimato.
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Fig. 3 - Serigrafia del circuito stampato.

completa dello strumento come & illu-
strato in fig. 2.

SEQUENZA DI MONTAGGIO

I FASE - Montaggio dei componenti sul
circuito stampato - Fig. 4

Per facilitare il montaggio la fig. 4
mette in evidenza dal lato bachelite la
sistemazione di ogni componente.

® Montare n. 3 ancoraggi indicati con
1-2-3 inserendoli nei rispettivi fori in
modo che la battuta di arresto aderisca
alla bachelite - saldare e tagliare i ter-
minali che superano di 2 mm il piano
del rame.

® Montare i deviatori a cursore SWi-
SW2 - SW3 orientandoli secondo il dise-
gno e fissandoli con viti del @ di 3x6
mm, rondelle e dadi.

to rosso

Collegare i deviatori al circuito stam-
pato con spezzoni di filo rigido del @
di 0,7 mm e della lunghezza di 15 mm,
Isolare ogni collegamento con tubetto
sterlingato del @ di 1,5 mm e della lun-
ghezza di 12 mm,

® Montare i resistori e i condensatori
piegandone i terminali e inserendoli nei
rispettivi fori in modo da portare il loro
corpo aderente alla bachelite - saldare e
tagliare i terminali che superano di 2
mm il piano del rame.

® Montare i potenziometri orientandoli
secondo il disegno e, dopo aver piegato
I'aletta corrispondente alla sede del cir-
cuito stampato nella quale deve pene-
trare, mettere la rondella distanziatrice
e avvitare il dado fino al bloccaggio.

® Montare il condensatore variabile o-
rientandolo secondo il disegno e fis-~

Punto marrone

sandolo con tre viti da 3 x 6 mm. Inter-
porre fra il piano della bachelite e il va-
riabile un gommino per ciascuna vite, e
mettere sotto la testa di ognuna di esse
una rondella da 3 x 8 mm.

® Montare le bobine L1 punte marrone
e L2 punto rosso orientando il punto
di riconoscimento secondo il disegno e
inserire i terminali nei rispettivi fori in
modo da portare la base aderente alla
bachelite - saldare e tagliare i terminali
che superano di 2 mm il piano del rame,

® Montare i transistori TR1 - TR2 e
TR3 orientandoli secondo il disegno. In-
serire i terminali nei rispettivi fori in
modo da portare la base a circa 8 mm
dal piano della bachelite - saldare e ta-
gliare i terminali che superano di 2 mm
il piano del rame,

® Montare il clips a molla - fig. 4 - o
rientandolo secondo il disegno e fissan-
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Fig. 5 - Cavo di collegamento.

dolo con una vite da 3 x 6 mm, rondella
¢ dado.

@ Collegare i due terminali del poten-
ziometro R18 al circuito stampato con
due spezzoni di filo rigido del @ di
0,7 mm e di lunghezza 15 mm,

® Collegare i due terminali del poten-
ziometro R17 al circuito stampato con
due spezzoni di filo rigido del @ 0,7
mm ¢ di lunghezza 15 mm,

® Collegare la sezione del condensatore
variabile C12 al punto L del circuito

con uno spezzone di filo ri-

ﬁﬁ' \ i 18 it
sterlingato del @ di 1,5 mm.

® Collegare I'altra sezione del conden-
satore variabile C13 al punto H del ¢ir-
cuito stampato con uno spezzone di filo
rigido del @ di 0,7 mm e di lunghezza
35 mm. Isolare il filo con 28 mm di tu-
betto sterlingato del @ di 1,5 mm.

1I FASE - PANNELLO FRONTALE
Montaggio delle parti staccate - Fig. 4

@ Montare le prese miniatura J1-J2 con
relativo capocorda, piegare la linguetta
del capocorda ad angolo retto.

® Montare il circuito stampato al pan-
nello.

PRECAUZIONI E CONSIGLI
DI MONTAGGIO

Orientare il circuito stampato secon-
do il disegno, introdurre nei due fori da
10 mm del pannello le bussole dei po-
tenziometri e in quello da 9 mm l'albero
del condensatore variabile, avvitare i da-
di sino al bloccaggio.

Interporre nel punto A fra circuito
stampato e pannello il distanziatore ci-
lindrico della lunghezza di 4,5 mm e in-

trodurre nel foro la vite a testa svasata
da 3 x 10 mm, meitere la rondella e av-
vitare il dado sino al bloccaggio.

® Saldare il conduttore rosso della pre-
sa polarizzata all’ancoraggio 3 del cir-
cuito stampato e quello nero all’anco-
raggio 2.

® Collegare il terminale 3 del potenzio-
metro R18 con il centro della presa mi-
niatura ]2 con uno spezzone di filo ri-
gido del @ di 0,7 mm della lunghezza
di 35 mm, Isolare il filo con 25 mm di
tubetto sterlingato del @ di 1,5 mm,

;orda della presa mi-

niatura J2 con Pancoreggio 1 del circui-

[0 stampato.

@ Collegare la presa miniatura J1 con
il potenziometro R17 con uno spezzone
di cavo schermato unipolare della lun-
ghezza di cm 10 e del @ di 45 mm.

PRECAUZIONI E CONSIGLI
DI MONTAGGIO

Togliere per una lunghezza di em 1,5
la guaina mettendo a nudo la calza me-
tallica - schermo - senza tagliarla, spin-
gere indietro la calza facendo allargare
le maglie. Da una apertura che si sard
prodotta, tra una maglia e I'altra estrarre
il conduttore isolato interno, spellare la
esiremitd per circa 5 mm e saldarla al
punto centrale della presa miniatura J1,
saldare la calza al capocorda. Prepara-
re l'altra estremita del cavo con il me-
desimo procedimenio. Saldare I'estremi-
ta del conduttore interno al terminale
centrale del potenziometro R17, la cal-
za al terminale superiore - massa.

® Montare le manopole a indice MI2-
MI3 - MI1.

1) Ruotare il potenziometro R17 - RF
OUTPUT - in senso antiorario fino
a portarlo a zero. Montare la mano-

pola rivolta con l'indice sullo 0 in-
dicato sul pannello.

2) Ruotare il potenziometro R18 BF
OUTPUT - in senso antiorario fino
a portarlo a zero. Montare la mano-
pola rivolta con l'indice sullo 0 in-
dicato sul pannello,

3) Regolare il condensatore variabile
C12-C13 per la massima capacitd -
lamine completamente chiuse - Mon-
tare la manopola MI1 con l'indice
orizzontale.

Preparazione del cavo di collegamento
Fig. 5 - Lunghezza cm 80

® Montaggio della spina miniatura.

PRECAUZIONI E CONSIGLI
DI MONTAGGIO

o

Togliere per unﬁ,mg}wzzu di 20 mm
la guaina isolata mettendo a nudo la cal-
za metallica senza tagliarla. Avvolgere
uno spezzone di filo nudo del @ di 0.7
mm. sulla calza metallica vicino alla
guaina formando 10 spire affiancate. Ta-
gliare la calza rimasta cioé quellq non
coperta dall~ spire, spellare per circa 5
mm il conduttore interno e introdurlo

nel foro della spina miniatura - saldare -

avvitare la vite affinché ne assicuri un
perfetto contatto elettrico con la calza
metallica, Togliere all’alira estremita del
cavo per una lunghezza di em. 6 la guai-
na isolata mettendo a nudo la calza me:
tallica senza tagliarla, spingere indieiro
la calza facendo allargare le maglie. Da
una apertura che si sara prodotta fra
una maglia e laltra estrarre il condut-
tore interno. Tagliare il conduttore per
una lunghezza di em 3 rispetto alla guai-
na. Spellare il conduttore per circa 5
mm e saldare la pinza a coccodrillo.
Saldare un’alira pinza a coccodrille alla
estremita della calza - schermo - pre-
parare l'altro cavo con il medesimo pro-
cedimento.

Dopo la costruzione, un accurato con-
trollo del circuito e una verifica d’isola-
mento nei punti pili critici bisogna prov-
vedere ad un'accurata taratura dell’oscil-
latore ad AF. Essa si pud effettuare in
diversi modi, alcuni dei quali sono:

1) Per confronto con la scala graduata
di un radioricevitore AM.

2) Con un ondametro di precisione.

3) Con un generatore di segnali cam-
pione,

I risultati conseguibili con il primo si-



stema, che qui di seguito viene descritto,
dipendono dalla precisione con cui &
graduata la scala, 1l secondo e il terzo
metodo sono migliori ma richiedono
strumenti di laboratorio di alta precisio-
ne e costo.

Per facilitare al costruttore la messa a
punto dell'UK 455/C si descrive il pri-
mo sistema con il quale si richiede 1'im-
piego di un radioricevitore AM e un
voltmetro c.a. o un misuratore d'uscita.

Allo scopo si presta molto bene il
millivoltmetro UK 430/A oppure il wat-
metro UK 445/C,

TARATURA E MESSA A PUNTO
DEL GENERATORE

Controllo dell’oscillatore a BF
® Collegare gli apparecchi come indica
la fig. 6.

1) Regolare il volume del ricevitore al
massimo.

2) Predisporre il generatore per I'usci-
ta della BF - comando 3.

3) Regolare il segnale di BF fino a per-
cepire una potenza acustica sufficien-

te a poterne determinare la qualita
della nota a 1000 Hz.

Se questa non & presente, regolare
R15, fino all'innesco dell'oscillatore BF
e per la migliore uscita indistorta, tenen-
do presente di regolare il segnale d’usci-
ta del generatore in modo tale da non
sovraccaricare gli stadi del ricevitore,
causa di distorsione d’ampiezza, con dif-
ficoltd di giudicare la qualitd della no-
ta a 1000 Hz.

TARATURA DELL’AF

L’allinecamento va fatto in due pun-
ti della scala per ogni gamma e pre-
cisamente:

1) Gamma LOW a 450 e 900 kHz
2) Gamma HIGH a 1.000 e 1500 kHz.

® Collegare gli strumenti come indica
la fig. 7.

Allineamento alla frequenza
di 1.000 kHz

1) Predisporre il generatore per la gam-
ma 950 + 1,600 kHz.

2) Includere la modulazione.

3) Regolare la sintonia per la frequen-
za di 1.000 kHz.

4) Regolare il volume del radioricevito-
re al massimo,

5) Regolare la sintonia del ricevitore fi-
no a percepire il segnale del genera-
tore per l'indicazione massima dello
strumento.

Se la frequenza letta sulla scala del ri-
cevitore & diversa, regolare il nucleo del-
la bobina L2 fino ad ottenere l'esatio al-
lineamento a 1.000 kHz. Durante le ope-
razioni d’allineamento regolare il segna-
le d'uscita del generatore in modo da
non sovraccaricare gli stadi del ricevi-
tore.

Allinecamento alla frequenza
di 1.500 kHz

1) Regolare la sintonia del generatore
per la frequenza di 1.500 kHz.

2) Regolare la sintonia del ricevitore fi-
no a percepire il segnale del genera-
tore per l'indicazione massima dello
strumento.

Se la frequenza & diversa di 1.500 kHz
regolare il compensatore CH per detta
frequenza.

Generatore di segnali AM UK 455/C

§ 7

BF-OUTPUT uscita BF

——.1—1
O &) alta media bassa
frequenza frequenza frequenza
lo 0 oo o
o
OXONO) é)@é [
Volume al massimo
1 Interruttore d'accensions: (ON) acceso (OFF) spento 5 Comando di regolazione dell’attenuatore del segnale d'uscita RF
2 mmd‘:‘ m‘mbé;’“ da 400 + 950 kHz) m)dl regolazione in frequenza dells tensione d'uscita

Comando di modulazione: MOD (Modulazione interna)

-3

Uscita BF

4 Comando di regolaziona dell'sttenuatore del segnale d'uscita BF B Uscita RF

Fig. 6 - Schema di collegamento del generatore per il controllo dell'oscillaiore a bassa frequenza.
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Allineamento alla frequenza
di 450 kHz

1) Predisporre il generatore per la gam-
ma 400 + 950 kHz.

2) Regolare la sintonia per la frequen-
za di 450 kHz

3) Regolare la sintonia del ricevitore fi-
no a percepire il segnale del genera-
tore per l'indicazione massima dello
strumento, e se la frequenza letta sul-
la scala del ricevitore ¢ diversa di
900 kHz, 2° armonica di 450 kHz, per
il quale dev'essere tarato il generato-
re, regolare il nucleo della bobina L1
fino a che il ricevitore assuma la sin-
tonia per la frequenza di 900 kHz,

Allineamento alla frequenza
di 900 kHz

1) Regolare l'indice di sintonia del ge-
neratore per la frequenza di 900
kHz.

2) Regolare la sintonia del ricevitore fi-
no a percepire il segnale del genera-
tore per l'indicazione massima dello
strumento se la frequenza & diversa
di 900 kHz regolare il compensatore
CL per detta frequenza.

Impiego del generatore di segnali UK
455/C per l'allineamento dei radiorice-
vitori AM

Qui di seguito viene illustrato il me-
todo di taratura. La figura 8 indica lo
schema di un classico ricevitore AM.,

Allineamento della media frequenza

1) Se il radioricevitore in prova & a pil

gamme, mettere il cambio di onda
dell’apparecchio su OM,

2) Portare I'indice di sintonia alla fre-
quenza pit alta - condensatore va-
riabile aperto.

3) Portare il volume al massimo.

4) Predisporre il generatore di segnali
UK 455/C per la gamma 450 =
+ 950 kHz.

5) Sintonizzare il generatore per l'esat-
to valore della MF del ricevitore in
prova, la quale & fra 450 e 470 kHz.

6) Regolare l'attenuatore del generato-
re in modo da ottenere un sufficiente
spostamento dell'indice dello stru-
mento.

7) Con un utensile antinduttivo regola-
re la seconda media frequenza, il cir-
cuito secondario L1 collegato al ri-
velatore, poi il circuito primario col-
legato alla placca L2 dell’amplifica-
trice di MF in modo da ottenere la
massima uscita. Regolare quindi la
prima media frequenza, prima il se-
condario L3, poi il primario L4. Ri-
vedere l'allineamento della seconda
media frequenza.

mm.rcum accordati
ad OM

L’allineamento va fatto su due pun-
ti della scala parlante, in prossimitd a
ciascuno degli esterni. Spesso questi
punti sono indicati dal costruttore. U-
no di essi & il punto alto, ed & compre-
so fra 1.400 e 1.600 kHz, I'altro & il pun-
to basso, compreso fra 500 e 600 kHz.

Allineamento al punto alto

1) Predisporre il generatore di segnali
UK 455/C per la gamma 950 «+
+ 1.600 kHz.

2) Sintonizzare il generatore alla fre-
quenza per il quale deve essere ta-
rato il ricevitore in prova.

3) Regolare, avvitando o svitando leg-
germente, il compensatore C1 del cir-
cuito oscillatore del ricevitore sino
ad ottenere la massima indicazione
dallo strumento.

4) Regolare, avvitando o svitando leg-
germente, il compensatore C2 del
circuito d'entrata per la massima u-
scita,

Allineamento al punto basso

1) Predisporre il generatore di segnali
UK 455/C per la gamma 400 + 950
kHz.

2) Sintonizzare il generatore alla fre-
quenza per il quale dev'essere tarato
il ricevitore in prova.

3) Regolare il nucleo [erromagnetico
del circuito oscillatore L5 del rice-
vitore per la massima uscita,

4) Regolare il nucleo L& ferromagneti-
co del circuito d’entrata per la mas-
sima uscita.

Allineamenio dei circuiti accordati
ad onde corte e cortissime

0C1) Regolazione di passo: & MHz re-
golare prima il nucleo del cir-
cuito d'oscillatore poi quello del
circuito d'entrata.

Generatore di segnali AM UK 455/C

Millivoltmetro
UK 430/A

i e s Radioricevitore AM
I O 1 aita media | bassa
29027 | frequenza frequenza frequenza
Massa
o o o ()
“ volume
al massimo

Fig. 7 - Schema di collegamento degli strumenti per l'allineamento dei circuiti ad alta frequenza del generatore.




Generatore di segnali AM
UK 455/C

O
o o allO o

v i | MEDIA FREQUENZA
L gy <

Per I'allineamento del clrcuitl a Media
| Generator

Frequenza, collegare | e col
punto G1, | un condensstore
da 10 = 50 ni

.......

Il MEDIA FREQUENZA

Wattmetro
UK 455/C

/H‘7 @

Per ['allineamento dei circuiti
ad Alta Fregquenza, collegare |l
Generatore con |a presa d'an-
tenna, interponendo un conden-
satore in mica da 200 pF.

Fig. 8 - Schema di collegamento degli strumenti per Pallineamento dei circuiti ad alta e media frequenza,

0C1) Regolazione della residua: 12
MHz regolare prima il compen-
satore del circuito d’oscillatore
poi quello d’entrata,

0C2) Regolazione di passo: 11,5 MHz

regolare i nuclei d’oscillatore e di

entrata.

0C2) Regolazione della residua: 20

MHz regolare i compensatori di

oscillatore ¢ d'entrata. Le fre-

quenze citate hanno carattere pu-

ramente orientativo allo scopo di

far capire la possibilita di allinea-

mento delle onde corte e cortis-

sime con I'UK 455/C.

Es.: 6 MHz 4* Armonica della frequen-
za di 1.500 kHz del generatore fonda-
mentale,

12 MHz 8 Armonica della frequenza
di 1.500 kHz del generatore fondamen-
tale,

11,5 MHz 8 Armonica della frequenza
di 1440 kHz del generatore fondamen-
tale,

20 MHz 13" Armonica della frequenza
di 1.540 kHz del generatore fondamen-
tale.

Allineamento

degli apparecchi a transistori
con I'UK 455/C

ALLINEAMENTO
DELLA MEDIA FREQUENZA

Il generatore di segnali UK 455/C de-
v'essere accoppiato alla bobina di ba-
se del primo transistore dal lato oppo-
sto alla base, tramite un condensatore di
capacitdh 4,7 + 10 nF. Il condensatore
variabile dell’apparecchio va messo con
le lamine a metd corsa.

Il procedimento di taratura & uguale
a quello descritto,

ALLINEAMENTO DEI CIRCUITI
AD ALTA FREQUENZA

L'uscita del generatore di segnali va
collegata all'antenna  dell’apparecchio

mediante alcune spire senza alcun con-
tatto diretto. Basta avvolgere 4 0 5 spi-
re in aria di filo del & di 1 mm avente
un @ interno di circa 1 cm, collegare
la bobina cosi ottenuta al puntale del
generatore e alla presa di massa dello
stesso. La bobina va posta a fianco di
quella d’antenna, avvolta sulla ferrite a
qualche centimetro da essa.

Per l'allineamento all’esterno alto del-
la scala il procedimento & uguale a
quello gia descritto; & un po’ diverso
per 'esterno basso in quanto il circuito
accordato d’entrata non porta nuclei di
regolazione. Si deve provvedere a qual-
che spostamento della bobina d’antenna
sul nucleo di ferrite.

Al termine di queste semplici ope-
razioni 'UK 455/C & pronto per essere
utilmente impiegato ed & in grado di
assolvere pienamente a tutte quelle fun-
zioni elencate nella parte introduttiva.
I tecnici che lo costruiranno disporran-
no cosi, con una spesa davvero modesta,
di uno strumento di classe superiore, di
elevata affidabilith ¢ di vastissimo im-

piego.
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ELENCO DEI COMPONENTI

N. SIGLA DESCRIZIONE
1 R1 resistore da 4,7 k2 - 1/3 W - 5%
3 R2-R3-R8 resistori da 10 kf2 - 1/3 W - 5%
1 R4 resistore da 47 k02 - 1/3 W - 5%
3 R5-R9-R13 resistori da 2,2 k01 - 1/3 W - 5%
2 R6-R7 resisiori da 470 k} - 1/3 W - 5%
3 R10-R11-R12 | resistori da 2,7 k2 - 1/3 W - 5%
i Ri14 resistore da 15 kil - 1/3 W - 5%
i Ri6 resistore da 270 0 - 1/3 W - 5%
1 R15 poienziomeiro semifisso da 100 k2
1 R17 potenziometro da 470 A con 2 dadi
1 Ri8 potenziometro da 4,7 kQQA con 2 dadi
1 Cl1 condensatore ceramico a disco da 10 nF
2 C2-C4 condensatori ceramici a tubetto da 220 pF
| C3 condensatore ceramico a tubeito da 100 pF
2 C5-Cé condensatori elettrolitici da 200 uF - 12 Ve,
5 C7-C8-C9
C10-C11 condensatori in poliesiere da 47 nF
2 Ci12.C13 condensatori variabili da 290 - 130 pF
2 TRI-TR2 transistori AF114
1 TR3 transistore ACI28
1 L1 bobina AF - gamma bassa - punto marrone
1 L2 bobina AF - gamma alta - punto rosso
1 PN pannello ;
2 SW1-5W3 deviatori a cursore - | scambio
i Swz2 deviatore a cursore - 2 scambi
2 ji-j2 preése miniatura
2 Spl-Sp2 spine miniatura
1 CSs circuito stampato
4 AS ancoraggi per C.S,
1 PP presa polarizzata
1 CL clips a molla
1 MIli manopola ad indice
2 MI2-MI3 manopole ad indice
3 — passa cavo miniatura
i1 — viti @ 3 x 6 mm
8 — dadi 3MA
11 e rondelle 3 x 8 mm
1 — vite TS 3 x 10 mm
2 — rondelle
1 —_ distanziatore
cm 45 —_ tubetto sterlingato & 1,5 mm
cm 45 — filo nudo & 0,7
cm 185 - cavo schermato unipolare @& 4.5 mm
1 — custodia
4 — pinze a coccodrillo
1 — cacciavite per taratura
1 — confezione stagno
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